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. Drzak pojistky

Pouzijte pouze 1A MGP pojistku
Zobrazeni teploty

Topny odporovy silikonovy kabel
Drzak

Pfiruba

Teplotni sensor

Hrot

Kryt hrotu

Spinac€ napajeni

10. Nastaveni teploty
11. Cistici houbigka hrotu

12.Drzak pajecky



Popis vyrobku

Pajeci stanice SL30 s elektronickym fizenim teploty byla navrzena jak pro sou€asné
tak budouci potfeby elektronického pramyslu. Obsahuje sofistikovany elektronicky
obvod, ktery umoziiuje nastaveni teploty hrotu od 160C do 480C bez vymény hrotu
nebo topného elementu. Teplota je udrzovana v rozmezi +10C nastavené teploty.
Toto je umoznéno unikatnim teplotnim sensorem, ktery je umistén v blizkosti hrotu

a umoznuje rychlou odezvu a nizké kolisani teploty. Hrot je izolovan od zdroje AC
napéti transformatorem. Pro napajeni topného elementu je navrzeno nizké napéti
24V . Kompletni elektronické spinani chrani napétové a proudové citlivé obvody proti
pfenosovym Spi¢kam, které plsobi jednotky pouzivajici mechanicky spinané obvody.
Jednotka obsahuje LED displej, ktery pfesné zobrazuje teplotu hrotu.

Pracovni teplota

Pajeni pfi spravné teploté je velmi dulezité pro zajisténi dokonalého pajeného spoje.
Pokud je teplota pfilis nizka, pajka se dostateCné nerozteCe a vytvofri tkzv. studeny
spoj. Pokud je teplota pfili§ vysoka, pasta se prepali a neumozni dobry spoj. Vysoka
teplota mize rovnéz poskodit desku spoju a poskodit také jiné citlivé elementy.
Pokud je teplota zvolena ve vhodném rozmezi obvyklych pajenych soucasti, je tim
zajisténo dobré spojeni.

Nejbéznéjsi slozeni pajky v elektronickém pramyslu je tkzv. 60/40 (mUze se lisit od
vyrobce k vyrobci).

Tavny bod........ccooeeiii 215C
Normalni provoz .............c......... 215C az 300C
Vyroba .......coo 320C az 380C
Odpajeni pro malé spoje........... 315C
Odpdjeni pro vétsi spoje........... 400C

Péce o hrot

Dodavany hrot je kovem potazena méd. Pokud je spravné pouzivan, ma dlouhou
Zivotnost.

1. Hrot by mél byt vzdy potazen vrstvou pajky pfed vypnutim napajeni
a uskladnénim. Cistéte jej pouze pred pouzitim.

2. Neprehfivejte drzak vysokou teplotou po dlouhou dobu, mohlo by to poskodit
povrch hrotu.

3. Necistéte hrot brusnymi materialy.

4. Pokud se vytvofi vrstva oxidu je mozné jej vycCistit jemnym smirkovym platnem
nebo isoprophyl alkoholem a ihned jej zahrat a pokryt vrstvou nové pajky.

5. Vyjméte hrot a vycCistéte jej kazdych 20 hodin pouZiti nebo alespon jednou tydné
a vycistéte kryt hrotu od necistot.

6. Nepouzivejte pasty obsahujici chloridy nebo kyselinu. Pouzivejte pouze kalafunu
nebo kalafunou aktivované pasty.

7. Nepouzivejte Zadne compound nebo anti-seize materialy na smaceném
povrchu.



Udrzba
Vyména hrotu

Poznamka: Vyména hrotu a Cisténi by se mélo provadét pouze pfi pokojové teploté
hrotu. Hrot miZze byt zménén nebo vymeénén jednoduchym odSroubovanim pomoci
vroubkovaného krytu hrotu. Stanice musi byt vypnuta a zchlazena béhem této
operace. JInak hrozi poskozeni pokud by doslo k zapnuti napajeni pfi
nenamisténém hrotu. Po vyjmuti hrotu, vyfoukejte vSechny oxidované necistoty,
které se mohly usadit v drzaku hrotu. Budte opatrni at’ se vam prach nedostane do
oCi. Vyménte hrot a zaSroubujte ryhovany drzak hrotu. Pouzijte k dotazeni pouze
silu ruky, nikdy nepouzivejte klesté. Pfetazenim by mohlo dojit k poSkozeni topného
elementu.

Cisténi obecné

Vnéjsi Casti drzaku a stanice je mozno Cistit mékkym hadfikem a malym mnozstvim
saponatu. Nikdy neponorujte jednotku do kapaliny a vzdy zabrante vniknuti tekutiny
do skfifky stanice. K Cisténi skfifiky nikdy nepouzivejte rozpoustédia.



